
ПОПЛАВКОВИ	ВЕНТИЛИПОПЛАВКОВИ	ВЕНТИЛИ		
ЗА	ПЪЛНЕНЕ	НА	РЕЗЕРВОАРИЗА	ПЪЛНЕНЕ	НА	РЕЗЕРВОАРИ		

Серия	Серия	511511		
Размери	от	Размери	от	¾”	¾”	до	4“до	4“		
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1. Технически	характеристики	
	

• Обхват	на	температурата:	от	0	оС	до	
60оС.	

• Максимално	входно	налягане:	5	bar.	
• Максимално	допустим	дебит	през	

устройството:	според	модела	
• Присъединяване	на	вентила:	с	външна	

резба	от	¾“	до	4“.	
	
	

	
2. Общи	сведения,	материали	
	
Поплавковите	вентили	FARG	серия	511	с	
размери	от		3/4	"G	до	4"	G	са	подходящи	за	
пълнене	на	средни	или	големи	резервоари.	
Оборудвани	са	със	система	с	5	щифта	и	с	
прът	с	плоско	сечение,		изработен	от	
неръждаема	стомана	тип	AISI	430,	който	се	
свързва	към	топката	посредством	плъзгащо	
устройство.	

Всички	елементи	във	вентила	са	изработени	
от	неръждаема	стомана	или	от	месинг	с	
хромирано	покритие.		
	
Означения	(марки)	на	използваните	
материали:	

• CB752S	БДС		EN	1952,		
• CW617N	БДС	EN	12165,		
• CW614N	БДС	EN	12164,		
• CW508L	БДС	EN	12166,		
• AISI	430,		
• NBR	

	
	

3. Размери	
	

	
	
Размерите	са	дадени	в	таблицата	по-долу	
според	типа	на	вентила.	

	
	
	
	

4. Избор	на	подходяща	топка	
	

Топката	се	доставя	отделно.		
Може	да	бъде	избрана	топка	от	следните	
материали	–	пластмаса,	мед	или	от	
неръждаема	стомана.	
Според	размера,	модела	на	вентила	и	
материала	на	сферата	изборът	трябва	да	са	
направи	от	таблицата	по-долу:	
	
Размер	 Пластмасова													Медна															Неръждаема	стомана	

	



	
Изглед	на	пластмасова	топка	

	
Изглед	на	медна	топка	
	

	
	
Изглед	на	неръждаема	топка	

	
	

	
	
	

5. Дебит	през	устройствата	
	

В	таблицата	по-долу	е	посочен	пропускания	
дебит	на	вентилите	(в	кубични	метри	за	час)	
съгласно	модела,	размера	и	входящото	водно	
налягане	(bar).	
	
Код	 	 	 Налягане	(bar)	

	

	
6. Други	указания	

	
1. Не	трябва	да	бъде	превишавано	

максималното	входно	водно	налягане.	
2. Не	е	допустимо	във	вентила	да	бъдат	

отлагани	нечестотии.	
3. Според	типа	на	обекта	се	налага	

периодична	инспекция	(проверка	от	
поддържащ	персонал	или	фирма)	за	
коректната	работа	на	устройството.	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


